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ELASTYCZNOSC TO NAJWAZNIEJSZA
CECHA PARKU MASZYNOWEGO

Dwudziestotysigczne centrum obréhbkowe firmy HURCO dla firmy ENIG z rejonu Allgéu

Firma ENIG juz od ponad 30 lat wyposaza swoj park maszynowy w centra obrébkowe firmy
HURCO. Lojalnosé i zbieg okoliczno$ci w jednej historii — przedsiebiorstwo z Allgdu zamoéwito
nowg maszyne VMX 42i, ktora jest rownoczesnie dwudziestotysieczng maszyng
wyprodukowang przez HURCO.

Przedsiebiorstwo rodzinne, spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig ENIG Geratebau &
Gravuren GmbH od zatozenia przez Hansa Entenspergera w roku 1981 wykonuje czesci o
wysokiej precyzji. W dniu dzisiejszym firma zatrudnia 60 pracownikéw i produkuje elementy
przeznaczone gtéwnie dla branzy opakowan, przy czym obstuguje gtéwnie klientéw z branzy
spozywczej i techniki medycznej. Firma o Sredniej wielkosci musi by¢ w stanie zaoferowac
klientom szczegodlnie korzystne warunki, jesli chce zapewnic¢ sobie dtugookresowe istnienie na
tym szczegolnie trudnym rynku. Firma ENIG potrafi przekonywa¢ — poza technicznym know-
how — dzieki potgczeniu rynkowych cen i szybkiej realizacji zlecen.

. .Czesto zdarzajg sie nam takie zlecenia, ze rano otrzymujemy zapytanie ofertowe, a po
potudniu wysytamy do klienta gotowy towar”, opowiada prezes firmy Alexander Entensperger.
Wykwalifikowany mistrz budowy maszyn odpowiada za kierowanie produkcjg, zarzgdzanie oraz
decyzje handlowe w przedsiebiorstwie. Wszyscy klienci firmy ENIG majg swoje zaktady w
promieniu mniej wiecej stu kilometréw, co umozliwia szybki transport czesci z miejscowosci
Eisenberg, nieopodal Fussen.

Tak szybka reakcja na zyczenia klientow mozliwa jest tylko dzieki nowoczesnemu parkowi
maszynowemu, ktory umozliwia precyzyjng i optacalng dla firmy realizacje zlecen. Alexander
Entensperger: ,Dzieki maszynom HURCO mozemy programowac cykle w bardzo prosty sposob
na podstawie rysunkéw. Jednoczesnie spetnic mozemy wszystkie wymagania odnosnie do
jakosci, co jest nieoceniong zaletg”. Od roku 2004 firma rozbudowata swoj park maszynowy z 8
do 24 maszyn HURCO. Dzieki temu, ze centra obrdbkowe HURCO sg bardzo trwate, firma ENIG z
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reguty zakupuje je na wtasno$¢ po zakonczeniu umowy leasingowej. Szef junior wyjasnia to w
kilku stowach: ,Maszyny te sg bardzo solidne, wytrzymate i niezawodne. Dla nas to po prostu
biznes".

Dwudziesta czwarta maszyna w firmie ENIG to rownoczes$nie dwudziestotysieczna maszyna
wyprodukowana przez HURCO. Trdjosiowe centrum obrobkowe VMX 42i umozliwia wykonanie
kazdego zlecenia dotyczgcego obrdbki skrawaniem z najwyzszg wydajnoscig. Michael Auer,
prezes HURCO Niemcy: ,Dwudziestotysieczna maszyna wyprodukowana przez HURCO zostaje w
Niemczech. Dla mnie to jasny sygnat, jak wielkie znaczenie majg Niemcy, ale tez cata Europa jako
rynek sprzedazy obrabiarek”. Zdaniem Auera koncepcja dziatania przyjeta w firmie HURCO
sprawdza sie w 100 procentach, poniewaz wymagania odnosnie do jako$ci sg szczegolnie
wysokie wtasnie w Niemczech. Alexander Entensperger cieszy sig, ze dwudziestotysieczna
maszyna pracowac bedzie wtasnie w firmie ENIG: ,Operatorzy firmy rzeczywiscie cieszg sie z
nowego nabytku — a nawet mozna powiedzie¢, ze sg tak szczesliwi, jakby kupili sobie nowe
auto”. I dodaje jak prawdziwy handlowiec, odnoszgc sie do swoich planow inwestycyjnych:
,0czekujemy, ze ta maszyna pozwoli nam poprawi¢ naszg rentownosc”.

tatwos¢ obstugi maszyny jest podstawowym wymogiem stawianym przez kazdego klienta
produkcyjnego. Klient taki dziata na rynku o bardzo silnej konkurencji, rowniez jesli chodzi o
pracownikéw. ENIG walczy o swojg pozycje, szkolgc pracownikow i probujgc wykorzystac
wszystkie atuty, jakie posiada w porownaniu z duzymi firmami w branzy jako firma rodzinna
posiadajgca znakomity park maszynowy i oferujgca rodzinng atmosfere. W niemieckim rejonie
Allgau coraz bardziej wyczuwalne sg braki kadrowe. Wielu pracownikdéw szuka zatrudnienia na
obszarach wielkich aglomeracji miejskich. Tym bardziej firma ENIG zdana jest na tatwo
programowalne i tatwe w obstudze maszyny. ,Nasi specjalisci mogg szybko przyuczy¢ nowych
pracownikdéw bez znajomosci programowania do wykonywania nowych zadan. Najpdzniej po
dwoch dniach nowi pracownicy mogg sprawnie obstugiwa¢ maszyny HURCO".

ENIG wysyta codziennie 400 roznych elementow do klientdw. Pan Alexander Entensperger
potwierdza, ze kazdy dzien niesie nowe wyzwania dla niego i jego zespotu. Nie zawsze przeciez
zna doktadnie cel i funkcje produkowanych na kompleksowych maszynach elementéw. ,Tak to
witadnie wyglgda. Od klienta otrzymujemy rysunek czesci i produkujemy jg na tej podstawie”.

Firma ENIG posiada na magazynie rézne materiaty: tworzywa sztuczne, stal nierdzewnag,
mosigdz, aluminium. Klienci bardzo rzadko dostarczajg wtasne, certyfikowane materiaty i
surowece. Dzieki temu zawsze mozna szybko uruchomic¢ produkcje, a klient nie musi czekac ani
godzi¢ sie na zadne op6Znienia zwigzane z zamawianiem materiatu. Specjalizacja firmy w
branzy spozywczej i techniki medycznej oznacza, ze wszelkie powierzchnie muszg by¢
niezwykle gtadkie i tatwe do czyszczenia.



Nowa inwestycja w centrum obrdbkowe VMX 42i uwzglednia réwniez podstawowy priorytet,
czylinieskomplikowane i szybkie programowanie. Alexander Entensperger: ,Nasze zlecenia
dotyczg najczesciej pojedynczych czesci w niewielkich ilosciach. Nie realizujemy zlecen
seryjnych. Tym bardziej sterowanie naszych maszyn musi by¢ proste w obstudze”. W swoim
zaktadzie musi by¢ pewny, ze park maszynowy jest niezawodny. ,Przestoje sg wykluczone”.
Szczegodlnie w niektdrych okresach, jak na przyktad wakacyjny miesigc sierpien, gdy ponad
potowa zatogi jest na urlopie, awaria maszyny bytaby prawdziwg katastrofg. Prezes wie juz z
doswiadczenia: ,Z maszynami HURCO nigdy nie mieliSmy zadnych probleméw — sg one
perfekcyjne dla naszych obszaréw zastosowan, poniewaz mozna je tatwo programowac i
zapewniajg wysokg precyzje produkcji. Potgczenie prostoty obstugi i niezawodnosci dziatania
jest dla nas decydujgcym czynnikiem. A nawet jesli pojawi sie konieczno$¢ wymiany czesci
podlegajgcej zuzyciu, to mamy jg na nastepny dzien”.

Nasz rozmoéwca obserwuje trend, ze coraz czesciej zamawiane sg coraz bardziej ztozone
elementy — aktualnie czesci o wysokim stopniu skomplikowania stanowig 10% produkcji na
zamowienie. Ze wzgledu na fakt, ze takie czeSci wymagajg znacznie bardziej skomplikowanego
programowania, to te dziesie¢ procent znacznie przyczynia sie do zwigkszenia wartosci obrotu.
Do produkcji takich czesci wykorzystywana jest maszyna piecioosiowa. ,Za pomocg tej maszyny
nie produkujemy czesci standardowych, ale na przyktad czesci z ukosSnymi otworami lub
ptaszczyznami pod katem, ktérych nie datoby sie wykona¢ przy pomocy standardowej frezarki”.
Zaletg maszyn HURCO, jak twierdzi Entensperger, jest rowniez ich wszechstronno$¢ — na
kazdej maszynie mozna zrobi¢ praktycznie wszystko. Pracownicy programujg rysunki zwykle
bezposrednio na maszynie, chyba ze chodzi o bardzo skomplikowane czesci wykonywane np. na
podstawie modeli 3D. W takich przypadkach model wczytywany jest z pliku DXF na konsoli przez
uktad sterowania NC i zaczyna sig obrdbka. ,Maszyny HURCO umozliwiajg szybkg transmisje
danych, wprowadzanie danych jest rowniez bardzo proste”.

Przedsiebiorca uwaza, ze funkcjonujgcy w firmie model biznesowy jest optacalny. Jednak ma on
Swiadomosg¢, jak bardzo zalezny jest od rozwoju rynkéw swoich odbiorcéw koncowych w
Niemczech, Austrii, Hiszpanii i Brazylii: ,\Wykonujemy prace na zlecenie. Nasi klienci muszg
polega¢ w petni na efektach naszej pracy. Naszg jako$¢ musimy potwierdzaé codziennie na
nowo, dzien po dniu. Jednak zawsze zalezy nam na partnerskich relacjach, ktére zapewniajg
sukces. Jestesmy realistami, bazujemy na konkretach, réwnoczesnie chcemy by¢ powazni i
niezawodni”. Nie zmienia to jednak wymagan i wyzwan, ktore stawia przed nami codziennie
rynek. ,Wszystko, co widzimy dzisiaj, to tylko przejsciowy stan na te chwile. Produkty, jako$g¢,
terminy i ceny jutro juz mogg wyglgdac zupetnie inaczej”. Prezes firmy opisuje krotko, acz
tresciwie relacje tgczgce firme z gtobwnym dostawcg maszyn produkcyjnych: ,Wszystko po
prostu pasuje. Nie korzystalibySmy z maszyn HURCO, gdyby nie byty dla nas odpowiednie.
Maszyny stanowig jeden z gtownych filarow konkurencyjnosci firmy ENIG".
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