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MASZYNOWE TRIO DO ELEMENTOW
OBRABIANYCH O
SKOMPLIKOWANYM PROFILU

piecioosiowe centra obrdbkowe CNC firmy HURCO do obrabki ciezkich elementow z
optymaing kontrolg profilu skrawania

s \Wszechstronne mozliwosci zastosowania dzieki duzym okrggtym stotom obrotowym
= Dostep do obrabianego elementu po odchyleniu ptaszczyzny obrobki i przy skomplikowanych
konturach

Pliening, marzec 2015. Pigcioosiowe centra obrobkowe CNC typoszeregu SRTi firmy HURCO to
uniwersalne centra obrobkowe do réznorodnych zastosowan.

Trzy modele obrabiarek z tej serii, wszystkie wyposazone w gtowice uchylng i stot obrotowy,
przeznaczone sg specjalnie do precyzyjnej obrobki ciezkich elementow, ktére - pomimo ich
wysokiego ciezaru i ponadstandardowej wielko$ci — wymagajg wykonania skomplikowanych
konturow. Zastosowanie takie jest mozliwe gtownie dzieki zintegrowanemu stotowi
obrotowemu o duzej wielko$ci. Dodatkowa powierzchnia stotu moze by¢ wykorzystana réwniez
do prowadzenia prac dodatkowych, obrébki trzy- i czteroosiowej. Odpowiednia konfiguracja
gtowicy uchylnej i okrggtego stotu umozliwia obrdbke w poziomie i optymalng kontrole
skrawania. Wszystkie maszyny sg wyposazone w systemy pomp do sptukiwania wioréw. Stét
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okrggty przypisany do osi C umozliwia praktycznie nieograniczong swobode ruchu kgtowego.
Wazng role odgrywa réwniez inny aspekt umozliwiajgcy skrécenie czasu obrébki, a tym samym
majgcy wptyw na poprawe rentownosci maszyny — wyjasnia Michael Auer, prezes firmy HURCO
GmbH: ,Stét musi mie¢ mozliwos¢ wykonywania ciggtego ruchu obrotowego, jesli pojawia sie
konieczno$¢ obrobki profilu okrggtego, np. powierzchni bocznej cylindra. Jesli jednak obrot osi
C ograniczony jest do plus-minus 360 stopni, to podczas obrébki stét musi sie regularnie
obraca¢, czyli poruszaé w kierunku odwrotnym, aby wroéci¢ do pozycji wyjSciowej".

Oszczednos$é czasu dzieki pojedynczemu systemowi mocowania

Wszystkie stoty obrotowe osi C typoszeregu SRTIi
firmy HURCO majg nieograniczong mozliwos¢ ruchu
obrotowego. Gtowica uchylna osi B umozliwia
dodatkowo dostep do obrabianego elementu po
odchyleniu od ptaszczyzny obrobki, co jest duzg
zaletg podczas skrawania skomplikowanych
konturdw, jak np. topatek turbin lub wirnikow.
,Przezbrajanie maszyny kosztuje i zabiera czas.
Oszczednose czasu dzieki zastosowaniu tylko
jednego uchwytu — bez pogorszenia doktadnos$ci i
jakosci obrobki — czesto decyduje o konkurencyjne;
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przewadze w produkcji w przypadku czesto
wykonywanych zlecen tgczonych”, wyjasnia Michael Auer. Zasada ,done-in-one” (konsolidacji)
oznacza integracje kilku procesdw obrébki w ramach jednej maszyny i stanowi jedno z
podstawowych zatozen dla prac rozwojowych w Grupie HURCO.

Trzy maszyny opisywanego typoszeregu roznig sie miedzy sobg przede wszystkim wielkoscig
elementdw obrabianych, co kwalifikuje je do rdznych obszaréw zastosowan, zréznicowana jest
takze predkos¢ wrzeciona. Modele VMX 42 SRTi i VMX 42 HSRTi oferujg maksymalng
powierzchnie roboczg 1279 x 610 mm oraz droge przesuwu 1080 mm na osi X, wiekszy model
siostrzany VMX 60 SRTi oferuje powierzchnie roboczg o wielkosci 1675 x 660 mm. 08 rzednych Y
oferuje réwniez dodatkowe 50 mm drogi przesuwu. Model VMX 42 HSRTi wyposazony we
wrzeciono o predkosci 18 000 obrotow to najszybszy z trzech opisywanych modeli. Wszystkie
wymienione modele posiadajg bardzo duzg przestrzen roboczg, ktora jest wyjgtkowa dla
maszyn tej klasy.

Pomimo pewnych réznic wszystkie trzy modele bazujg na identycznej koncepcji. Oznacza to, ze
uzytkownik, znajgcy dobrze chocéby jedng z maszyn, szybko przystosuje sie do obstugi innego
modelu. Wygode obstugi zapewniajg poza tym rowniez duze otwory drzwiowe utatwiajgce
zatadunek przestrzeni stotu roboczego maszyny, jak réwniez duze i tatwe do otwierania drzwi
boczne zapewniajgce dostep i tatwe wykonywanie prac konserwacyjnych.



Dwa razy szybsze programowanie skomplikowanych elementow obrabianych

Piecioosiowe maszyny typoszeregu SRTi sg wyposazone w sterowanie dialogowe ,WinMax" — do
wyboru z opcjg DXF. Zaawansowane oprogramowanie sterowania HURCO pozwala na
uproszczenie programowania obrébki pieciostronnej i programowanie obrobki elementow
precyzyjnych tylko w trzech krokach. ,W pordwnaniu z innymi dostepnymi programami
dialogowymi czas potrzebny na programowanie obrobki elementu przy pomocy WinMax-DXF
skraca sie nawet 0 50 procent”, informuje Michael Auer, prezes spotki HURCO GmbH.

0 firmie HURCO

Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig HURCO GmbH z siedzibg w Pliening pod Monachium
nalezy do grupy HURCO zatozonej w roku 1968 przez Geralda Rocha i Edwarda Humston w
Indianapolis (USA). Firma jest producentem frezarek i tokarek CNC i oferuje technologie
umozliwiajgcg szybkg produkcje czesci na indywidualne zamowienie oraz niewielkich serii —
poczgwszy od rysunku az do uzyskania gotowego elementu. Spotka HURCO GmbH Niemcy
zatrudnia okoto 100 pracownikow i dziata na terenie catej Europy.
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